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ZAWOR KULOWY MIEDZYKOLNIERZOWY TYPU METAL-METAL

wedtug standardéw EN, z petnym przelotem
KM 9107.X-01-M5 (MS) — diugie dtugosci zabudowy
DN 15-100 PN 16, 25, 40, 63, 100, (160)
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Materiaty

Korpus

1.0577, S355J2 1.0565, A350 LF2 1.4541, A182 F321 1.4571, A182 F316

2 Pokryw a

CSN 17 029 (hartow ana), 1.4034 (hartow ana),
1.4541+Stellite

8 Trzpien 1.4021, CSN 17 027 ‘ 1.4021, CSN 17 027 1.4541, A182 F321 1.4571, A182 F316
CSN 17 029 (hartow ana), 1.4034 (hartow ana),

7 Kula 1.4541+Stellite 1.4571+Stellite

9 Gniazdo 1.4541+Steliite 1.4541+Stellite 1.4571+Stellite
10 Uszczelka PTFE+C, PEEK

11 Uszczelnienie NBR, HNBR, EPDM, FPM, FPM+FEP

12 Uszczelnienie NBR, HNBR, EPDM, FPM, FPM+FEP

13 Uszczelnienie NBR, HNBR, EPDM, FPM, FPM+FEP

14 Sprezyna CSN 17 029 (hartow ana), 1.4310, 1.4401 ‘ 1.4310, 1.4401 ‘ 1.4401

Zakres temperatur roboczych moze by¢ ograniczony ze wzgledu na zastosowany materiat uszczelnienia.
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ZAWOR KULOWY MIEDZYKOLNIERZOWY TYPU METAL-METAL

wedtug standardéw EN, z petnym przelotem
KM 9107.X-03.2-01-MD5 (MDS) - diugie diugosci zabudowy
KM 9107.X-03.2-02-MD5 (MDS) — kroétkie diugosci zabudowy
DN 125-150 PN 16, 25, 40, 63, 100, (160)
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Materiaty

1 Korpus

1.0577, S355J2 1.0565, A350 LF2 1.4541, A182 F321 1.4571, A182 F316
6 Pokryw a

CSN 17 029 (hartow ana), 1.4034 (hartow ana),
1.4541+Stellite

8 Trzpien 1.4021, CSN 17 027 ‘ 1.4021, CSN 17 027 1.4541, A182 F321 1.4571, A182 F316
CSN 17 029 (hartow ana), 1.4034 (hartow ana),

7 Kula 1.4541+Stellite 1.4571+Stellite

9 Gniazdo 1 454115 0l 1.4541+Stellite 1.4571+Stelite
10 Uszczelka PTFE+C, PEEK

11 Uszczelnienie NBR, HNBR, EPDM, FPM, FPNV+FEP

13 Uszczelnienie NBR, HNBR, EPDM, FPM, FPMV+FEP

14 Sprezyna CSN 17 029 (hartow ana), 1.4310, 1.4401 | 1.4310, 1.4401 | 1.4401

15 tozysko KU

16 Uszczelnienie trzpienia PTFE, PTFE+C, Grafit

19 Sruba 8.8,A2-70,A193B7 |  A2-70,A320L7 |  A270,A193B8 |  A2-70, A193 B8

Zakres temperatur roboczych moze by¢ ograniczony ze wzgledu na zastosowany materiat uszczelnienia.
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Wymiary i wagi

10 9,5 90 60 40 2 4 M12
15 15 88 65 45 2 4 M12
S 20 19 105 75 58 2 4 M12
L‘C\I-; 25 25 115 85 68 2 4 M12 64 107 200 4,4
© 32 30 140 100 78 2 4 M16
= 40 38 150 110 88 2 4 M16
50 47 165 125 102 2 4 M16 80 141 250 11,3
65 62 185 145 122 2 8 M16
80 76 200 160 138 2 8 M16 130 118 156,5 500 27,3

100 95 220 180 158 2 8 M16
125 125 250 210 188 2 8 M16
150* 150 285 240 212 2 8 M20

NS 100* 98 235 190 158 2 8 M20
ol 125 125 270 220 188 2 8 M24
150™* 150 300 250 218 2 8 M24

= 15 15 105 75 45 2 4 M12
;. 20 19 130 90 58 5 4 M16
GZ) 25 25 140 100 68 2 4 M16
e 32 30 155 110 78 2 4 M20

40 38 170 125 88 2 4 M20

50 47 180 135 102 2 4 M20
65 62 205 160 122 2 8 M20
80* 76 215 170 138 2 8 M20
100** 98 250 200 162 2 8 M24
1256 125 280 240 188 2 8 M27
150** 150 325 280 218 2 8 M30

50 47 195 145 102 2 4 M24
65 62 220 170 122 2 8 M24
80" 76 230 180 138 2 8 M24
100** 98 265 210 162 2 8 M27
125** 152 315 250 188 2 8 M30
150** 150 355 290 218 2 12 M30

* = zalecana jest przektadnia, ** = tylko z przektadnig. Wymiary w mm, wagi w kg.
Podana waga obowigzuje dla pogrubionej dtugosci zabudowy.
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Zastosowanie

Zawory kulowe miedzykotnierzowe typ KM 9107.X-01(02)-MD5 (MDS) to w wykonaniu standardowym armatura
zamykajgca stuzgca do catkowitego zamkniecia lub otwarcia przeptywu substancji roboczej. Nie mozna ich
zastosowaé jako armatury dtawigcej lub regulacyjnej. Zakres stosowania zawordow kulowych bezposrednio
zalezy odich wykonania materiatowego, witasciwosci itemperatury substancji roboczej. Zazwyczaj sa
dostarczane w standardowych wykonaniach materialowych podanych w tabeli. Po porozumieniu, uwzgledniajgc
warunki uzywania, mogg zostac¢ zastosowane inne materiaty niz podane w tabeli.

Zawory sg przeznaczone np. do gazow opatowych (gaz ziemny, gaz s$wietlny, propan-butan, biogaz, gaz
koksowniczy), wody, pary wodnej (do +150°C), tlenu i ogdlnie do nieagresywnych i agresywnych ptynow i gazéw
bez zanieczyszczeh mechanicznych.

Medium, do ktdérego zawory sg przeznaczone, moze zawiera¢ domieszki mechaniczne — czgsteczki state az do
rozmiaru 0,5 mm. Dozwolona twardo$¢ domieszek mechanicznych zalezy od materiatu gniazda zaworu. Dla
hartowane;j stali nierdzewnej 1.4034 (MD5), CSN 17 029 (MD5) lub dla napoiny stellitowej.(MDS) czastki state
moga by¢ bardzo twarde (do twardosci Mohsa 7, np. piasek itp.).

Opis techniczny

Konstrukcja zaworu kulowego jest wykonana zgodnie z EN 1983. Zawdr jest w wykonaniu z kulg ptywajgca.
Utozenie trzpienia sterujgcego zapobiega wystrzeleniu trzpienia z obudowy pod dziataniem cisnienia substancji
roboczej, czesci wewnetrzne sg potgczone w sposob przewodzgcy w celu zapobiezenia powstania wyladowania
elektrostatycznego (konstrukcja antystatyczna). Uszczelnienie pomiedzy kulg i gniazdami jest zabezpieczone za
pomocg zestyku typu ,metal-metal®.

Sterowanie

Dzwignig reczng, kotem recznym z przektadnig, napedem pneumatycznym, napedem elektrycznym. Rozmiary
kotnierzy przytgczeniowych dla napedéw zgodnie z ISO 5211. Wielko$¢ napeddw okresla maksymalny roboczy
gradient cisnienia na kuli.

Sposéb sterowania okresla trzecia cyfra w oznaczeniu typu, dla dzwigni jest to ,0", dla przekfadni i napedéw ,3"
(na przyktad KM 9137.X-01-MD5).

Przytaczenie do przewodu rurowego

Rozmiary catkowite sg podane w tabeli rozmiaréw. Rozmiary zgodnie z normami:

* rozmiary przylaczen zgodnie z CSN EN 1092-1

+ wymiary przelotu zgodnie z CSN EN 1983

* niestandaryzowane dtugosci zabudowy, w przypadku dtugiej dtugosci zabudowy typu KM 9107.X-01 jest
zagwarantowane, ze kula w stanie ,zamkniete” nie przekracza diugo$ci zabudowy zaworu

Badania

Standardowo zgodnie z CSN EN 12266-1, tj. badanie wytrzymato$ci i szczelno$ci korpusu P10, P11, badanie
szczelnosci w gniezdzie P12 (wodg przy cisnieniu 1,1xPN i powietrzem przy cisnieniu 0,6 MPa), stopien
szczelnosci A — bez uptywu. Zgodnie z wymogiem klienta istnieje mozliwos$¢ przeprowadzenia ewentualnych
dalszych badan.

Montaz, obstuga i konserwacja
Zawory kulowe moga by¢ zamontowane w jakiejkolwiek pozycji. Nie wymagajg zadnej specjalnej konserwaciji
i regulowania. Mozna nimi sterowac przy petnym gradiencie ci$nienia rownym PN.
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Wyposazenie dodatkowe, dostosowania i ustugi

» konstrukcja fire-safe — odporno$¢ ogniowa zgodnie z EN ISO 10497 (API 607)

» dostosowanie listwy uszczelniajacej (rowek, klin, wpust, wypust, rowek dla o-ringu, RTJ)
* ostona grzewcza — do utrzymania cieczy w stanie ciektym

» dzwignia zamykana z ktédkg — do zabezpieczenia pozycji cztonu zamykajgcego

» zestaw podziemny — zastosowanie armatury pod ziemig

» przedtuzenie trzpienia — np. z powodu izolacji termicznej przewodu rurowego i armatury
» otwor wentylacyjny w kuli — do wyréwnania cisnienia do przewodu powrotnego

* czujniki pozycji krancowych

» dokumentacja zgodnie z EN 10204 3.1 lub 3.2

* specjalne dostosowania zgodnie z wymogiem klienta

» armatury w wykonaniu dla klas cisnieniowych PN 160

* wykonanie zgodnie z wymaganiami normy NACE MR 0175, wzglednie ISO 15156
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